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Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej)Sfwymagania dotycxe wykonania i
odbioru robot zwizanych z remontem pomieszazgblioteki szkolnej w Liceum
Ogolnoksztatgcym im. Marszatka Stanistawa Matachowskiego

1.2 PODSTAWY OPRACOWANIA
2.1 Umowa z inwestorem
2.2 Przepisy i normatywy projektowania.

1.3 DANE OGOLNE

Wymagania ogolne dotygeze robot

Niniejsza Specyfikacja Techniczna obejmuje wymagaogoélne dla robo6t budowlanych.
Wykonawca powinien zapewnicatag¢ robocizny, materiatdw, spgi, narzdzi, transportu i
dostaw, niezédnych do wykonania robot aftych umowa, zgodnie z jej warunkami, ST oraz
wskazowkami Inspektora Nadzoru.

Przed ostatecznym odbiorem robét Wykonawca uplhize plac budowy i przylegly teren,
dokona rozliczenia z Inwestorem zayie media.

1.2 Okrelenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji wymienione patej okrelenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

Roboty budowlane- procesy produkcyjne wygtujace w budownictwie, w wyniku ktérych
powstaje obiekt budowlany lub jego e¢éz nastpuje jego odbudowa, rekonstrukcja,
przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezidne do wykonania robot, zgodne z Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzor

Polecenie Inspektora Nadzoruwszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeycdace
sposobu realizacji Robot lub innych spraw azanych

Z prowadzeniem budowy.

Przedmiar Robdt- opracowanie obejmage zestawienie planowanych roboét, obliczenie i
podanie ildci ustalonych jednostek przedmiarowych, wskazangdsfaw do ustalenia
szczegotowego opisu robot lub szczegotowy opis trati@ejmuacy wyszczegodlnienie i opis
czynndci wchodacych w zakres robot, spaidzone przed wykonaniem robot na podstawie
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét.

Przedmiotowe prace mgjcharakter remontowy co zagiane jest z ewentualna znaarosci
robét na etapie wykonawstwa oraz brakwlmesci przewidzenie wszystkich prac na etapie
projektowania. Wszelkie ewentualne zmiangdiaobot naley skonsultowa z projektantem.
Wykonawca na etapie procedur przetargowych zofxamy jest do sprawdzenia przedmiaru
z projektem. Stwierdzone mdice naley skonsultowéa z projektantem.

2 Materiaty

Materiaty stosowane przy realizacji zadania powioaysk& pozytywry ocere stwierdzajca
przydatné¢ do stosowania w budownictwie zgodnie z obwjacymi przepisami oraz
akceptagj Inspektora Nadzoru.

Materiaty nieodpowiadage wymaganiom ST zostaprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy. wbudowanie materiatow bez akceptacji Insp@kNadzoru, Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac sk z tym,ze roboty zostannie przygte i nie zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatowe magby¢ okresowo kontrolowane przezzimiera w celu sprawdzenia
zgodndci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.

Probki materiatbw mag by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $disavosci. Wynik tych
kontroli bedzie podstawa akceptacji oklenej partii materiatow pod wzgllem jakdci.

2



W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru edzie przeprowadzat inspekcjwytwoérni beda
zachowane nagbujace warunki:
-Inspektor Nadzoru duizie miat zapewnianwspétprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdbw w czasie przeprowadzania inspekciji.
-Inspektor Nadzoru dalzie miat wolny dosip, w dowolnym czasie, do tych gzi wytworni,
gdzie odbywa siprodukcja materiatdw przeznaczonych do realizdnjowy.

Materiaty nie odpowiadajce wymaganiom
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy. Kady rodzaj Robot, w ktérym znajdujsie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko,zdec sk z jego nie przyciem,
usungciem i niezaptaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatow.
Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane méateda czasu gdydala one potrzebne
do Robot, byly zabezpieczone, zachowaly swjajkaos¢ i whasciwosci i bylty dostpne do
kontroli przez layniera.
Miejsca czasowego sktadowania materiatyabzlokalizowane w olgbie terenu budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawezaakceptowanych przezzyniera.

Wariantowe stosowanie materiatow
Jeili Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglupnozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatdw, w wykonywanych Robotach, Wykeoa powiadomi Iayniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed/ciem tego materiatu, albo w okresie aym, jéli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie ladgymaganych przez hyniera.. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niezadoy¢ pézniej zmieniany bez zgody tgniera.
3Sprat
Wykonawca jest zobowzany do uywania sprztu zgodnego z instrukcjami producentéw
stolarki, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpitynal jaké¢ wykonywanych robot. Liczba i
wydajnag¢ sprztu bedzie gwarantow@ przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi umowa.
Sprzt bedacy wlasndcia wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6ét ma byutrzymywany
w dobrym stanie i gotowioi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrodsodowiska i
przepisami dotyccymi jego uytkowania.
4 Transport materiatow
Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takiéhodkdéw transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jakié i wkasciwosci przewaonych materiatow.
Srodki transportu powinny umnitiwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobow
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.
5 Wykonanie robot
5.10gd6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadz&ubot zgodnie z warunkami Umowy,
za jakad¢ wykonanych robaot, bezpiearwo wszelkich czynni na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie, jaki& zastosowanych materialdw, ST i poleceniami eksmra nadzoru.
5.2 0chronasrodowiska
Wykonawca jest zobowzany do stosowania w czasie prowadzenia robot kishebrzepisow
dotyczcych ochronyrodowiska.
5.30Ochrona przeciwparowa i BHP
Wykonawca jest zobowzany prowadzi roboty zgodnie z przepisami bhp i
ppaz. oraz utrzymywateren budowy w nalgtym porzadku, zapewrd bezpiecza organizaci
prac, bezwzgidnie stosowa sig do tre&ci wszystkich uzgodnie wydanych przez osoby
upowanione przez zamawiggego. Wykonawca jest zobayiany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie wykonywania robét budowlano-maateych & do zakaczenia i odbioru
robét. Wykonawca dalzie realizowé roboty w sposdb powodigy minimalne niedogodioi
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dla uzytkownikow obiektu . Wykonawca odpowiada za wszelkszkodzenia wasiedztwie
realizacji robot, spowodowane jego dziatalrig.

Podczas realizacji rob6t wykonawcgdhie przestrzegaprzepisow dotycrych

bezpieczéstwa i higieny pracy. W szczegokop Wykonawca ma obowkek zadbé aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebeepnych, szkodliwych dla zdrowia,
oraz nie spetniagych odpowiednich wymagasanitarnych. Wykonawca zapewni ¢dzie
utrzymywat wszelkie urddzenia zabezpiecz@e, socjalne oraz spitzi odpowiedna odzier
dla ochrony zycia i zdrowia 0sOb zatrudnionych na budowie omia zapewnienia
bezpieczéstwa publicznego. Uznaje ¢si ze wszelkie koszty zwrkane z wypetnieniem
wymaga bezpieczastwa okrélone powyej s1 uwzgkdnione w Cenie Umowne.

5.4 Stosowanie gido ustalé praw i innych przepiséw

Wykonawca jest zobowtany do stosowania przepisow powszechnie ofpayicych oraz
przepisbw wydanych przez wiladze miejscowe, ktérewsjakikolwiek sposob zwizane z
robotami i jest w petni odpowiedzialny za ich ptzesganie podczas realizacji robot.

Przy wykonywaniu i odbiorze rob6t nale uwzgkdni¢ aktualnie obowizujace normy i
przepisy:

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (tgdchbolity Dz. U z 2003 Nr 207, poz.
2016 z péniejszymi zmianami),

—Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni®@r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiad@udynki i ich usytuowanie ( Dz. U. nr 75 z 2002r.
poz. 690 z pa zm.,

—Rozporadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 19 grudnia 1994 r.
w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotmzh wyrobow budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 10, poz.48),

— Polskie Normy,

- Przepisy BHP dotyce prowadzenia robét budowlanych.

5.5 Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca zapewni w trakcie realizacji robét, naaiezhdny:

-utrzymanie ptynngci ruchu publicznego,

-biezace utrzymanie objazdow i przejazdow w stanie texdmym, umdaliwiajacym ruch
kotowy i pieszy zgodnie z obowdujacymi przepisami.

Po wykorzystaniu i uzgodnieniu z zZynierem dokona likwidacji objazdéw przejazdéw
I organizacji ruchu, w tym:

-usunkcia nie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

-doprowadzenia terenu do stanu pierwotnego.

Koszt utrzymania i likwidacji objazdéw/przejazdéwam zasipczej organizacji ruchu nie
podlega odtbnej zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cen kontraktova.

5.6 Rownowanos¢ norm i zbiordw przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotanekenkretne normy i przepisy, ktére
spetnid majp materialy, spra i inne towary oraz wykonane i zbadane robotygdab
obowihzywat postanowienia najnowszego wydania lub poprawionegdania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu niestamowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisyaaistwowe lub odnosgsic do konkretnego kraju lub regionu,
mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewas@yowny lub wyszy poziom
wykonania ni powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ichasmizenia i pisemnego
zatwierdzenia przez hyniera. R@nice pomg¢dzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musg by¢ dokladnie opisane przez wykonawicprzedi@zone irzynierowi do
zatwierdzenia.

5.7.Wykopaliska

Wykonawca, o ile zajdzie taka konieczadub wynika to z uzgodnie zapewni na wiasny
koszt nadzor archeologiczny nad prowadzonymi rahota



O wszelkich wykopaliskach (monety, przedmioty wéetowe, budowle oraz inne pozostaid

0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym) oty na terenie budowy , Wykonawca
zobowhzany jest powiadominadzér archeologiczny i zgnierii i postpowa® dalej zgodnie
z ich poleceniami. Zeli w wyniku tych polecg wykonawca poniesie koszty i/lub wypta
op&nienia w robotach, itynier po uzgodnieniu z zamawiaym i wykonawa ustali
wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wyseékokwoty, o kton nalezy zwickszy cerg
kontraktowa.

6 Obmiar robét
Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Kossem
Ofertowym i ST.
Obmiar rob6t zawiekabedzie:
— podstavg wyceny i opis robot,
—ilo$¢ przedmiarow robét ( z Wycenionego Przedmiaru Robot),
—dat obmiaru,
—dane osoby wykonagej obmiar.
Obmiar zostanie przeprowadzony po zakaeniu robot przed odbiorem imwym robot.
Zasady obmiaru rob6t oldlaja pozycje katalogowe zastosowane w Przedmiarze Robot
7 Odbior robot

Roboty wyszczegodlnione w Specyfikacji Techniczoajilegay:
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi kaicowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
7.10dbi6r robot zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbior Robét zanikagych i ulegapcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonanych robo6t, ktére w dalszym procesie utegakryciu.
Odbior kxdzie dokonany w czasie umviajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego pgsti robot. Odbioru robét dokonuje inspektor nadzoru.
O gotowdci danej czsci robot do odbioru wykonawca powiadamia inspektwadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. dakoilos¢ robdt ulegajcych zakryciu
ocenia
Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow, zawieyeh komplet wynikéw bada
laboratoryjnych, dokumentéw potwierdzeych przydatn& do stosowania w budownictwie i
jakos¢ wbudowanych materiatdw i w oparciu o przeprowadzpomiary, w konfrontacji z ST
I ustaleniami.
7.20dbidr czsciowy
Odbio6r czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci robét i dotyczy w
szczegolnéci:
a) kazdego elementu robd6t, w odniesieniu do ktérego wowim okré&lono osobn
ptatnac,
b).kazdej znaczcej czsci robot, ktdra zostata ukezona,
c)kazdej czsci robot, ktdn zamawiagcy wybrat celem zapia lub wytkowania przed
zakaczeniem zadania.
Celem odbioru ogciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevekealizowanych
robotach i ich usurcie przed odbiorem kKmowym. Odbidr czsciowy robot jest dokonywany
wedtug zasad jak przy odbiorzerlcmwym przez inspektora nadzoru w obeamavykonawcy.
Protokot odbioru ocgciowego jest podstaywdo dokonania egciowego rozliczenia robdét, o
ktGrym mowa w umowie.
7.3 0dbiér kaacowy



Odbioér kawcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykeaaob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakcsci i wartcsci. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o caikgw
zakaczeniu robot oraz gotowoi do odbioru kécowego. Odbior kidcowy robdt naspi w
terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru zakaczenia Robot i przgcia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.

Odbioru kaicowego robdt dokona komisja wyznaczona przez zaapnego W obecrixi
inspektora nadzoru i wykonawcy. Komisja odbigcajroboty dokona ich oceny jadaowej na
podstawie przedtmnych dokumentéw, wynikdw bafla pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania rob6t z ST.

Przy dokonywaniu odbioru kesowego komisja odbiorowa powinna w szczegétnstwierdzé
zgodnd¢ wykonanych robot z dokumentacjprzedmiarowo-kosztorysaw specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru rob6ét, aktualnymarmami i przepisami, zasadami ogolnie
przyjetej wiedzy technicznej oraz umaw

W toku odbioru kacowego robot, komisja zapozna girealizaci ustalé przyjetych w trakcie
odbioréw roboét zanikagych i ulegaicych zakryciu oraz odbioréw eciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania rob6t uzupehagjch i robot poprawkowych oraz dokona praegl
wykonanych rob6t, sprawdzi kompletitadokumentacji odbiorowej.

Badanie materiatow zastosowanych do wykonania eleimenaley przeprowad@ pasrednio

na podstawie zatzonych "zawiadczér o jakaci" wystawionych przez producenta oraz
zaswiadczér wykonawcy z kontroli jakéci elementow, stwierdzagych zgodnéé uzytych
materiatdw z wymaganiami Specyfikacji Techniczngechz normami p@stwowymi.

Z dokonanego odbioru robot zostanie spdeony protokét;, w  ktorym powinny gy
wymienione zauwsone usterki. W przypadku stwierdzenia przez kognisje jakaé
wykonywanych robot w poszczegolnych asortymentaebacznie odbiega od wymaganej ST
z uwzgkdnieniem tolerancji i nie ma wkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczéstwo ruchu, komisja dokona patei, oceniagc pomniejszom wartaé
wykonywanych rob6t w stosunku do wymagazyjetych w Dokumentach Umowy.
7.4Dokumenty do odbioru kaecowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiordac&wego robét jest protokédt odbioru
koncowego robot sposzizony wg wzoru ustalonego przez Zamawsego.

Do odbioru kaacowego wykonawca jest zobamany przygotowanastpujace dokumenty:

1. Obmiar robot,

2. Dokumenty ustalage kaicowa wartas¢ wykonanych robot,

3. Deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatow.

4. Atesty jakgciowe wbudowanych materiatow.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru kawowego, komisja w porozumieniu z Wykonawevyznaczy
ponowny termin odbioru kaewowego robot.

Wszystkie zargzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnigp kxda zestawione
wg wzoru ustalonego przez zamaw@ggo. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupetniagcych wyznaczy komisja.

7.50dbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydidtra@awizanych z usugciem usterek
stwierdzonych przy odbiorze koowym i w okresie gwarancyjnym.

8 .PODSTAWA PLATNGSCI

8.1Ustalenia Ogolne

Podstaw ptatngci jest wartd¢ wynikajaca z przeliczenia ceny jednostkowej podanej w
Kosztorysie Ofertowym i iléci faktycznie wykonanych robat.

a) Cena jednostkowa pozycji kosztorysowegddhe uwzgédniaé wszystkie czynndi,
wymagania i badania sktadag st na jej wykonanie, okétone dla tej Roboty w Specyfikacii
Techniczne,.

b) Ceny jednostkowe robotdn obejmowd:



— robocizr bezpdrednh wraz z towarzysgymi kosztami,

- wartd¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazymoaja

ewentualnych ubytkow i transportu na tereddwy,

— wartg¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,
— koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— koszty niezbdnych lub wymaganych w ST badepomiardw,
— koszty organizacji placu budowy,
— podatki obliczane zgodnie z obawujacymi przepisami dla wszystkich  czyrico
zwiagzanych z wykonaniem robét, tj: robét przygotowawatzypomiarowych, oznakowania i
zabezpieczenia prowadzonych robot,lmadgpomiaréw i prob, upordkowania miejsc
prowadzonych robot.
Do cen jednostkowych stanagich podstaw wyliczenia wartéci rob6t nie nalgy wlicza¢
podatku VAT.
Wykonawca zobowzany jest do dokonania wizji lokalnej przysziegaetaer budowy,
zapoznania giz warunkami realizacji robot. W ramach wizji lokaj naley stwierdzé:
- istniepce przeszkody i kolizje widoczne na zeva,;
- mazliwo$¢ zagospodarowania terenu budowy, w tym skiadowauaiteriatow.
9.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
9.1 _Program zapewnienia jakoi (PZJ)
Do obowhzkéw Wykonawcy naley przedstawienie programu zapewnienia fgkow ktorym
przedstawi zamierzony sposéb wykonywania Robot,zlimmosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne, gwarantge wykonanie Robdét zgodnie z Dokumendagjrojektova, ST
I ustaleniami.
Program zapewnienia jakm powinien zawier&
a) cze$¢ 0golm opisupca:
- organizagt wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadaewibot,
- organizagi ruchu na terenie budowy wraz z oznakowaniem,
- sposo6b zapewnienia bhp,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygwanie praktyczne,
- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jdkoi terminowad¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robot ,
- system (sposob i proced)iproponowanej kontroli i sterowania jakm robot,
- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratoriumagthego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zigmiowadzenie badd,
- sposoéb oraz formgromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw steragych, a take wychganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i ferpnzekazywania tych informaciji zgnierowi;
b) cze$¢ szczegotow opisupca dla kadego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgrozroraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzer pomiarowo-kontrolnych,
- rodzaje i ilgci $rodkéw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przedautta wiasciwosci w czasie transportu,
- sposob i procedampomiardw i bada ( rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie ueglzen itp. ) prowadzonych podczas dostaw materiatlow, waytania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementdat;o
- spos6b pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiagdgmi wymaganiom.
9.2__ Zasady kontroli jakiwi Robot.
Celem kontroli kdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢
zatazomg jakasé robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pgtkontrok roboét i jak@ci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sgtz zaopatrzenie
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i wszystkie urzdzenia niezbdne do pobierania probek i badanaterialdw oraz Robot.
Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materialtdbw oraz Robot zstatliwoscia
zapewniajca stwierdzenie,ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne badania co do zakresu badaich czstotliwosci sa okreslone w ST, normach |
wytycznych. Wykonawca przedstawi zymierowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i spret badawczy posiadajwazna legalizacg i odpowiadag wymaganiom norm
okreslajacych procedu bada. Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem
bada& materialtéw ponosi Wykonawca.
9.3__Pobieranie prébek
Prébki keda pobierane losowo. Zaleca sstosowanie statystycznych metod pobierania préobek,
opartych na zasadzigee wszystkie jednostkowe elementy produkcji mbge, z jednakowym
prawdopodobigstwem, wytypowane do bafla Inzynier maze polect przeprowadzenie
dodatkowych badg tych materiatow, ktére budzvatpliwos¢ co do jakdéci. Koszty tych bada
ponosi Wykonawca , tylko w przypadku stwierdzerséetek; w przeciwnym wypadku, koszty
te pokrywa Zamawiagy.
Pojemniki do probek dostarcza Wykonawca.
9.4 Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiaryetta przeprowadzane zgodnie z normami. W przypadku gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST. stosowalezy wytyczne
krajowe albo inne procedury. Przed prapgniem do bada i pomiaréw, Wykonawca
powiadomi Irkyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru luldéaia. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi ngnpe ich wyniki do akceptacji przez4yniera.
9.5 _Raport z bada
Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportow z wynikami baflajak
najszybciej, nie pMiej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia jakb.
9.6 Badania dokonywane przezyniera.
Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatébwzndédta ich wytwarzania, i zapewniona medhkie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawoyducenta materiatow.
Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrololbbt prowadzonego przez Wykonawc
bedzie ocenia zgodnd¢ materiatow i Robét z wymaganiami ST na postawieikgw bada
dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobierdé probki materiatow i prowadzibadania niezaimie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jeeli wyniki tych badéa wykaza, ze raporty Wykonawcy asniewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badia albo oprze siwytacznie na wkasnych badaniach przy ocenie zgétno
materiatdbw i Rob6t z DokumentacProjektows i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych i dodatkowych bafla pobierania probek poniesione zogt@nzez Wykonawe
9.7 _Certyfikaty i deklaracje jaka materiatow i urzdzei
Przed wykonaniem badlgakaosci materiatow przez Wykonawge Inzynier maze dopyci¢ do
uzycia materiaty, ktore posiadgj
1) certyfikat na znak bezpiearstwa wykazujcy, ze zapewniono zgoddé z
kryteriami technicznymi ok&onymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2) deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:
- Polskg Norma lub

- aprobata technicgyw przypadku wyrobow, dla ktorych nie

ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie & objete certyfikacy okreslona w punkcie 1 i ktére spetni@mjwymogi ST.
W przypadku materiatéw, dla ktérycla ssymagane ww. dokumenty przez ST zda partia
materiatow ldzie posiadate dokumenty, ok&ajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowechla posiada ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby, wynikami wykonanych przez niegoasad

Materiaty posiadace ww. dokumenty, a udzenia —wana legalizacg, mogy by¢ badane w
dowolnym czasie. Zeli stwierdzona zostanie niezgodhach wiaciwosci z ST, materiaty
takie lub uradzenia, zostanodrzucone.

9.8. Dokumenty Budowy

9.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnysbpwiazujagcym Wykonawe

I Zamawiajcego w okresie od przekazania terenu Budowy, da&akresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obaujacymi przepisami ,
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy dala dokonywane na bigco i dotyczy beda przebiegu Robat,
stanu bezpiecistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsteny budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyc¢hlzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfoowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatechnilky, w porzdku chronologicznym, bezpednio jeden po
drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyenieda oznaczone kolejnymi
numerami zaicznika i opatrzone dabraz podpisem Wykonawcy idgniera.

Do dziennika Budowy naky wpisywa w szczegolni:

- dak przekazania terenu budowy,

- dak przekazania Dokumentacji Projektowej,

- dak uzgodnienia przez hyniera programu zapewnienia jakoi harmonogramow robot,

- terminy rozpoczcia i zakdiczenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg Robot, trudsoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogyrzerw w
robotach,

- uwagi i polecenia liyniera,

- daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioru robot zanik@jch, ukgajacych zakryciu, cgciowych
I koncowych odbioréw robot,

- wyjasnienia , uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperaturpowietrza w okresie wykonywania Robot podleggm
ograniczeniom lub szczeg6lnym wymaganiom, wazkii z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich apisev dokumentaci
projektowej,

- dane dotycgce czynnéci geodezyjnych(pomiarowych), dokonywanych przed trakcie
wykonywania robat,

- dane dotyczce sposobu wykonywania i zabezpieczania robot,

- dane dotyczce jakdci materiatdbw , pobierania probek oraz wyniki przepadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z pouden, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot

Propozycje, uwagi i wyjnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowyedd
przedi@zone Ireynierowi do ustosunkowania ¢si Decyzje Irkyniera wpisane do Dziennika
Budowy , Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem icljpcia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obligujezyniera do ustosunkowaniagsi Projektant
nie jest jednak stran nie ma uprawni@ do wydawania poleéeWVykonawcy Robot.

9.8.2 Ksiega Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwataj na rozliczenie faktycznego pegt kazdego
Z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przepdra si w sposob agly,
w jednostkach przgfych w wycenionynslepym Kosztorysie i wpisuje do Kgji Obmiaru.
9.8.3 Dokumenty laboratoryjne




Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzetaeo jakdci materiatdw, recepty robocze
i kontrolne wyniki bada Wykonawcy, lkda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
jakaosci robot. Dokumenty te stanoaveahczniki do odbioru Robot. Winny lByudosgpniane na
kazdezyczenie Irzyniera.

9.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza ¢si oprécz wymienionych w pkt.(1)-(3) napujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budogy

b) protokét przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unypw

d) protokét odbioru Roboét,

e) protokéty z narad i ustate

f) korespondengjna budowie,

9.8.5 Przechowywanie dokumentéw

Dokumenty budowy winny kyprzechowywane na Terenie Budowy, w miejscu odpdmice
zabezpieczonym miejscu Zagioie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowodujgoje
natychmiastowe odtworzenie, w formie przewidzigsrawem.

Wszelkie dokumenty budowyta zawsze dogpne dla Iityniera i przedstawiane do waglu na
zyczenie Zamawiagego.

WARUNKI SZCZEGOLOWE  WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE-demontascianek dziatowych, posadzek, wyktadzin, drzwi rgth
regatow

Przy wykonywaniu robét wyburzeniowych najebezwzgtdnie przestrzedgaprzepisow BHP, stosowa
sprzt ochronny i zabezpieczay , stosowé si do uwag zawartych w projekcie technicznym,
rozbibrkg elementow konstrukcyjnych uzgadhiezdorazowo z Inspektorem Nadzoru

1. Do zrywania lub rozbiorki obiektow lub nawierzchmizewidzianych do usugdia z placu
budowy, stosowamtotki pneumatyczne lekkie (o masie 7-9 kggdnie (10 - 12kg) i eizkie (powyzej

12 kg).

2. W przypadku braku sprarek dostarczagych powietrze do miotkéw pneumatycznych mog
by¢ stosowane miotki elektryczne lub spalinowe prashpavaniu duej ostranaosci z punktu widzenia
bezpiecznego wykonywania robot.

3. Przy zrywaniu lub rozbiérce obiektéw lub nawierzchmotkami pneumatycznymi natg
przestrzeganastpujacych zasad:

a)stosowa przerwy w pracy pracownikéw obstugaych narzdzia pneumatyczne ze wzdu na

duza ilos¢ drgan oddziatywupcych na organizm ludzki,

b)nie wolno dopuszczado wykonywania robo6t nagdziami pneumatycznymi kobiet, mtodocianych oraz
0s0b chorych na reumatyzm,

C) przy pracy miotem wyburzeniowym zatrudni@wnoczénie dwadch robotnikéw, zmieniggych si

co p6t godziny,

a)ograniczé do maliwego minimum bieg luzem nagdzi pneumatycznych, ze weglu na wywotywanie
przez te urzdzenia nadmiernego hatasu,

b)narzdzia pneumatyczne podczas pracy powinnytmymane spzyscie za uchwyty¢gkami zgetymi
w tokciach, a przewdd odprowadzey zuzyte powietrze nie powinien byskierowany na obstugigego
dane urzdzenie; poza tym pracownik obstugcy mtot pneumatyczny powinien go tak ustatyiaby
pyt wytwarzany w czasie jego pracy byt odwiewanzygz wiatr,

c)pracownicy obstugdicy narzdzia pneumatyczne powinni bpoddawani badaniom lekarskim
przynajmniej dwa razy w roku.

wyYwOZ | GRUZU
1. Wywozu gruzu dokonywéatylko na wysypisko, utylizacje gruzu najeudokumentowa



2. Do tadowania nadrodki transportowe magby¢ stosowane koparki o pracy cyklicznej
podstbierne lub tadowarki o zdolgoi przerobowej dostosowanej do istotnej potrzelwyposaenia
placu budowy. Koparka powinna dyak ustawiona i obstugiwana, aby byta zapewniepatabilngcé;
zabezpieczenie koparki przed zsuoiém sé moze by dokonywane przez stosowanie podktadow;
jakiekolwiek nadwieszki i podkopy gruntu pod stamskiem koparki g niedopuszczalne

3. Do obstugi koparek magoy¢ dopuszczeni pracownicy petnoletni, g@j uprawnienia i
przeszkoleni w zakresie BHP.
4, Koparki po skaczonej pracy nie powinny Bypozostawione bez opieki, a dgsdo nich oséb

postronnych jest zabroniony; na koparce powiniendow& Sig napis ostrzegawczy, przebywanie w
zastgu pracy koparki groZmierci.

5. Przebywanie osob w odledit mniejszej nt 10 m. od koparki oraz pod konstrukcj
przeciwcezaru koparki oraz wchodzenie i schodzenie z nieppad jej pracy lub przemieszczania jest
zabronione.

6. Przy nabieraniu gruzu koparkami pagiéernymi nie wolno dopuszcéalo tworzenia si

nawisOw gruntu; powstate nawisy natausuwa z powierzchni terenu, a pracownicy uswegjje

powinni by¢ ubezpieczeni odpowiednim spiem.

7. tyzka koparki nie powinna ldyprzemieszczana nad kalpikierowcy, a otwieranie #ki nie
powinno by dokonywane na wysokoi wiekszej nz 0,5 m. nad dnem skrzyni samochodu w przypadku
tadowania gruntow sypkich i 0,25 m. przy tadowaniabku kamiennego; wytadowywanie zawadio
tyzki nasrodek transportowy me by¢ dokonane po

zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki.

8. Po zakaczeniu pracy tyke koparki naley opusci¢ na ziemg, a silnik wyhczy¢, zablokowa
podwozie.

Zagospodarowanie odpadéw powinne sdby z zachowaniem Ustawy ,0 odpadach” z
dnia 27 kwietnia 2001 opublikowanej w Dziennikut&lg Nr 62 z dnia 20 czerwca 2001
roku. Wykonawca powinien powwgze uzgodri z Inwestorem i odpowiednimi wiadzami i
w razie potrzeby uzyskastosowne zgody.

ROBOTY MURARSKIE —zamurowanie otworow scianie

Bloczki betonowe i gazobetonowe, nadi@eelbetowe prefabrykowane

typu L.

Wszystkie materiaty murowe powinny odpowiadktualnym normom lub aprobatom
technicznym:

Bloczki betonowe :norma PN -EN 771-3:2005

Bloczki gazobetonowe --norma PN-EN 771-4:2004

Nadpraa prefabrykowane typu L —norma PN-EN 771-2:2004

Woda

Do przygotowania zapraw, betondw i skrapiania pzalstosowa mozna wod
odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdai/oda do
betondéw i zapraw”.

Bez bada laboratoryjnych mzna stosowawodocihgowa wock pitna.

Niedozwolone jestiyci wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajcych tluszcze organiczne oleje i mut.

Piasek powinien spetniavymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych” .

Zaprawy budowlane cementowe i ementowo —wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykie”.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
Zapraw; nalezy przygotowa w takiej ilcsci, aby mogta by wbudowana mdiwie szybko
po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej natg stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.
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Do zaprawy cementowo —wapiennej rglstosowd cement portlandzki wedtug norm
PN-B-19701;1997 ,Cementy powszechneggtku”. Za zgod Inspektora nadzoru mpa
stosowé@ cement z dodatkierruzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutgieb
pod warunkiemze temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo —wapiennych riglstosowd wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnasiegago, ktére powinno tworzy
jednolita i jednobarwin mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszmzeych.
Sktad obgtosciowych sktadnikbéw zapraw natg dobierg doswiadczalnie w zalienosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i \&apn

Sprzt do wykonywania rob6t murowych

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréwaspczyzn g stosowane nagtujace
narzdzia

. pion murarski, tata murarska, linia #e (linia pozioma) do wyznaczania i

sprawdzania ptaszczyznawwwodny do wyznaczania jednakowych pozioméw, pozoami
uniwersalna, fata kierunkowa, warstwomierz do wyzaaia jednakowych poziomow
poszczegolnych warstw, do zaczepiania sznura iydmaczania kierunku, sznur murarski,
katownik murarski.

Do przechowywania materiatow budowlanych w pabktanowiska roboczego &tu: kastra,

I szafel do zapraw, szkopek do wody, palety na etegnmurowe.Murarz stosuje bezZpadnio
przy murowaniu : kielnie murarskieadej wielkasci i przeznaczenia, czerpak, wiaderko i tepat
do zapraw.Do obrébki elementow murowyahusywane: mtotek murarski, kirka, oskard
murarski, przecinak murarski, pucka murarskaganurarski oraz inne specjalistyczne
narzdzia np. do obrébki kamieni naturalnych.dgm elementem na stanowisku murowania s
rusztowania. Przy murowaniu zwyktym budynkéw o wy@ei ok. 3m stosuje sitrzy poziomy
 murowanie ze stropu na wysgkamie wicksz niz 1,2 m i dalej z rusztowsawysokaci 1 —1,2
m oraz 2,0 —2,4 m. Rusztowania powinny wytrzym§whchzenia technologiczne nie
mniejsze ni 2 KN/m2.

Wykonawca przyspujacy do wykonywania robét murarskich powinien wykaze
mozliwoscia korzystania z nagbuja cego spretu :mieszarki do zapraw,aregatu tynkarskiego,
pzendne pojemniki na woglbetoniarki wolnospadowe;j

Wykonanie muréw z bloczkéw betonowych .

Spoiny w murach z bloczkow .

W zwyktych murach z bloczkéw betonowychsljamie ma szczeg6lnych wymaganalery
przyjmowa& gruba¢ normalm spoiny:

a)12 mm w spoinach poziomych, przy czym gridbmaksymalna nie powinna

przekracz& 17 mm, a minimalna 10 mm,

b)10 mm w spoinach podtaych i poprzecznych (pionowych), przy czym grétho
maksymalna nie powinna przekraéZ®b mm, a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny b¥ doktadnie wypetnione zapraw\W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zaprave spoin przy zewgtrznych licach na gbokas¢ 5

-10 mm.

Stosowanie potowek i bloczkow utamkowych

llo$¢ bloczkéw wytych w potdwkach do muréw doych, nie mae przekraczal5%
catkowitej ilasci bloczkow ..

Wznoszenie murow

Uktad bloczkédw w murze powinien odpowidg@deasadom prawidtowego gziania . Spoiny
poprzeczne nie powinny pokrywaie z przedtieniem lic obu murdw, lecz byprzesunite o
Y4 lub % bloczka .

Predkos¢ wznoszenia muréw jest ograniczona stopniem osiadeiskanej zaprawy w
spoinach muru i zakma jest od rodzajuaytej zaprawy oraz od wysoka kondygnaciji.
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Sciany konstrukcyjne przyziemia wznoszonrgdbwznoszone z bloczkow
gazobetonowych na zaprawie klejowej . Gridbgpoin zgodna z zaleceniami producenta

Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjméweg ponizszej tabeli

: Dopuszczalne odchyiki [mm]
ROdzaJ OdChyjfek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze diugoi 3 6
— ha catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnaciji 6 10
— na catej wysoki 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhuggci 1 2
— na catej diugéri 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dhuggci 1 10
— na calej diugei 10
Odchylenia wymiaréw otworow dwietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
WYySoio +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szergko +10, -5 +10, -5
wysok® +15, -10 +15, -10

ROBOTY MALARSKIE-malowanie pomieszaze

-Przed przysipieniem do malowania natg wyrowna i wygtadzi powierzchnie przeznaczgon
do malowania, naprawuszkodzenia, wykoiaszpachlowanie i szlifowanie zgli jest wymagana
dwza doktadnéc powierzchni. Nagpnie naley powierzchng zagruntow& W robotach
olejnych gruntowanie natl¢ wykon& przed szpachlowaniem. Pagio

nienasikliwe (np. szklozeliwo) nie wymagaj gruntowania.

-Roboty malarskie zewtrz i wewmntrz budynku powinny bywykonywane dopiero po
wyschngciu tynkdw i miejsc naprawionych. Malowanie konktjustalowych mana
wykonywa po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich

elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przetim w scianach.

-Wilgotnas¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowagrogvinna by nie wiksza ni:
a)dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetyczhyc3%,

b)dla farb emulsyjnych - 4%.

-Wewrtrz budynku pierwsze malowanieian i sufitbw mana wykonywa po zak@éczeniu
robot poprzedzagych, a w szczegoldaoi:

a) catkowitym ukéczeniu robét budowlanych i instalacyjnych, wjodochgowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowsietktrycznych itp. (bez zatenia
zewretrznych przykryw kontaktéw, wyeznikdw lub opraw), z

wyjatkiem przyklejenia oktadzin (np. tapet), zadaia ceramicznych wdzen sanitarnych (biaty
monta) oraz armatury

oswietleniowej (wyhczniki, lampy itp.),

b)wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe,

c)utozeniu podtdg drewnianych (biatych),

d)dopasowaniu oku wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej orpa zagruntowaniu wbow
pokostem (jednak przed oszkleniem) w przypadku,sggdiarka nie byta dostarczona w stanie
wykonczonym, tj. oszklona i pomalowana w zaktadach pkogjych (tzw. konfekcjonowana).
-Drugie malowanie maa wykonywa po:
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a) wykonaniu tzw. biatego morita

b) po utgeniu posadzek (z wgtkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz grze
ocyklinowaniem posadzek

deszczutkowych i mozaikowych,

C) po oszkleniu okien, Qaietli, jesli nie byta to stolarka fabrycznie wykozona (konfekcj
onowana).

-Tynki przeznaczone do malowania powinny spétnastpujace wymagania techniczne:

a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinyy faprawione przed przygtieniem
do malowania przez wypetnienie zapsamszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzzhni
tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynkwipna by oczyszczona od zanieczysztze
mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemyich (wykwity z podi@a, rdza od zbrojenia
podtynkowego itp.) oraz osypoych s¢ ziam piasku, a w przypadku tynkdéw uprzednio
malowanych take oczyszczona z tuszgej lub pyhcej st starej powtoki malarskie;.
-Powierzchnia konstrukcji stalowych powinnalpyzed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy (do czystépiacej powierzchni). Elementy metalowe powinny by
rowniez oczyszczone z pozostédb zaprawy, kurzu i plam tluszczu, w takim samywopsiiu jak
powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetektatecii elektrycznej powinny gy
niezalenie od przewidywanego rodzaju malowafgan - pokryte bezminiogfarba rdzochrona
(np. na pyle cynkowym).

-Roboty malarskie powinny byvykonywane w temperaturze nigsiej ni@ +5°C i nie waszej ni@
+22°C. Wyptek stanowi farba rozpuszczalnikowa silokonowaet8d B), ktGg mazna malowa

przy temperaturze -5°C. Zalecg, siby temperatura w chwili wykonywania rob6t maianis
wynosita:

a)przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozégzalnymi od 12 do 18°C,

b)przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnyraigjnozywicznymi +10°C,

c)przy lakierowaniu i powlekaniu emah-20°C (w pomieszczeniu przy zamiygch oknach), jak
rowniez przy malowaniu

wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

-Roboty malarskie na zewinz budynkow nie powinny liwykonywane w okresie zimowym, a w
okresie letnim podczas opaddw atmosferycznych,zasdiotensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pagod

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawdggch w dniach deszczowych.

-Przy malowaniu powtoki powinny By

aniezmywalne przy stosowanitodkow mypcych i dezynfekujcych (z wyptkiem spirytusu),
odporne na tarcie na sucho i

na szorowanie przy myciu roztworgnedka myacego oraz na reemulgagj

b)dawa& aksamitno-matowy wygtl pomalowanej powierzchni,

c)barwa powtok jednolita i rownomierna, bez smugnplagodna ze wzorcem producenta,
d)powierzchnie powtok bez uszkodzemug, przewnitow, plam isladow gdzla. Nie dopuszczacsi
spekan, tuszczenia sipowtok, odstawania od podia oraz widocznychatzen lub poprawek.
Dopuszcza si chropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego podia.
Powtoki nie powinny wykazywarozcierajcych sé grudek pigmentéw i wypetniaczy.

-Powioki z farb olejnych i syntetycznych nawierzidwych powinny mié barwe jednolita zgodr,

ze wzorcem, befladow mdzla, smug, zaciekow, uszkodzemarszczg pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszczagsthropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego
podiaza lub podktadu; powtoka powinna bez greigdw pokrywa podiaze lub podkiad, ktére nie
powinny by dostrzegalne okiem uzbrojonym. Dopuszczaengznaczne miejscowe pkxéty
wytacznie przy powtokach jednowarstwowych.

-Powtoki powinny mié jednolity potysk, a powtoki matowe powinnydjednolicie matowe lub
pétmatowe. W przypadku powtok Jednowarstwowych dapea si hieznaczne miejscowe
zmatowienia oraz tdice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-lub trzykrotnperwsza warstwa
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powtoki powinna by wykonana z farby do gruntowania ogélnego stoscavaiti z

farby rdzochronnej, a naginie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym ykmotnym
malowaniu olejnym fardprdzochrona nalery stosowa farby r&niace st micdzy soly odcieniem
lub intensywnécia barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowyabwpnny wytrzymywa
proke na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie wadnydtem, przyczeprso i

wsiakliwosé.

-Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powynodpowiada wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok z farb olejnych, z tympowinny one miepotysk lakierowy i wytrzymywa
dodatkowo prébbadania twardai powtoki.

-Badania powtok przy ich odbiorach najgrzeprowadzapo zakaczeniu ich wykonania w
nastpujacych terminach:

apowtoki z farb emulsyjnych - nie wcagej niz po 7 dniach,

b)powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz la&ie i emalii - nie wczéniej niz po 14 dniach.
-Badania techniczne naleprzeprowadzaprzy temperaturze powietrza niesaej ni+5°C i przy
wilgotnosci wzglkdnej powietrza nie waszej 1z 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowe).
-Sprawdzenie wyghu zewrtrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia  farby, jednolitego rgnia barwy i zgodriei ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierogga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéwghperzy, odstagych ptatkbéw powtoki, widocznych
okiem nieuzbrojonyndladow dzla itp., w stopniu kwalifikujcym odbieraa powierzchnie
malowarn do powtok o dobrej jakmi wykonania.

-Sprawdzenie zgodso barwy powtoki ze wzorcem polega na porownanigywetle
rozproszonym, barwy wyschitéj powtoki malarskiej z barwzorca, ktory w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyrownawczego nki fylmetony powinien b§wykonany na
takim samym podtau, o powierzchni mgiwie zblizonej do faktury podiza.

-Sprawdzenie odporda powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrgm potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniara lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru. Powtoka jest
odporna na wycieranie,§ena szmatce nie wygbia slady farby.

-Sprawdzenie odporda nascieranie powtok lakierowych natg wykonywa zgodnie z
wymaganiami normy getwowe;.

OKLADZINY-ptytki posadzkowe

-Oktadziny wewstrzne mog by¢ wykonywane z ptytek ceramicznych szkliwionych,tpky
kamionkowych zwyktych, mrozoodpomych i kwasoodpomyaytek klinkierowych i ptytek
fajansowych.

-Do wykohczenia otwordéw naley stosowa ceramiczne ksztattki podokienne, zetvane ze
spadkiem i wewegtrzne bez spadku.

-Za pomoa kleju mazna mocowa cienkie plytki, np. ptytki szkliwione lub ptytkidmionkowe na
doktadnie wyrownanym podktadzie, na rownej i gtajibiowierzchni o dostatecznej
wytrzymaitaci. Powierzchnie te pod wzglem ich rownéci i gtadkaci powinny co najmniej
spetia& wymagania dla tynku dwuwarstwowego kat. 1ll. Kiejery nakladé na podice za
pomo@a zabkowanej metalowej szpachli warstw grubdci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu
oktadziny na natzonej kadorazowo warstwie kleju powinno ngst w ciagu 15 minut.
Przyktadajc ptytke do podiaa, naley j przesuac¢ o 10- 15 mm po powierzchni powleczonej
klejem do pozyciji, jak ma zaj¢ ptytka w uktadanej warstwie; przesecie to nie

powinno powodowazgarnecia kleju na podtzu. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju rigle
natychmiast usugg szmatlg zwilzona w czystej wodzie.

-Temperatura powietrza wewtrznego lub zewgtrznego w czasie uktadania ptytek powinna
Wynoskt co najmniej +5°C.
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-Odchylenie krawdzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego moevinno by wigksze ni

2 mm/m., odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzay nie wgksze nk 2 mm na diugéei taty
dwumetrowe;j.

-Badanie materiatow oktadzinowych i klejow nalgrzeprowadzapaosrednio na podstawie
certyfikatow. Bezpérednio naley sprawdzéa dobor kolorystyczny ptytek, brak rys lub odpryskow
itp.

-Badanie gotowej oktadziny powinno poléga sprawdzeniu:

a)naleytego przylegania do podkitadu przez lekkie opukieaktadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach: gluchydick wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podkiadu,
b)prawidtowdci przebiegu spoin przez naghiecie cienkiego sznura wzdadowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar ogleh z doktadnécia do | mm (sprawdzenie
za pomog poziomnicy i pionu murarskiego),

c)prawidtowdci uksztattowania powierzchni oktadziny przez pagghie w prostopadtych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o diugo2 m. w dowolnych miejscach powierzchni
oktadziny i pomiar wielkéci prz&witu za pomoa szczelinomierza z doktadéwma do | mm,
d)wizualnym szeroksi stykéw i prawidtowdci ich wypetnienia a w przypadkach badych
watpliwosci przez pomiar z doktadicia do 0,5 mm,

e)jednolitgci barwy ptytek.

-Na oktadziny i obudowy natg stosowa ptyty gipsowo-kartonowe zgodnie z projektem.
-Strona licowa piyt nie powinna néiszwdw, strona tylna nie byt ze szwem. Kragdzie ptyt
powinny by proste lub sptaszczone.

-Wkrety samogwintujce do mocowania ptyt oktadzinowych do elementowahogtych
powinny spetnia wymagania obowaizujacej normy przedmiotowej. Powinny néiérednic; 2-
3 mm idtugdé¢ 12-18 mm. Wkgty powinny by ocynkowane lub oksydowane.

-Rozstaw wkegtow powinien by nie wickszy niz 30 cm, a odlegke ich od krawdzi powinna
wynosi 10-15 mm. Lby wketow mogy wgniata sie w ptyte oktadzinows, lecz nie powinny
przerywa kartonu. by naley zagruntowé fart olejm i zaszpachlowa

-Wykonanie oktadziny naty rozpoczyn& od wyznaczania siatki stykéw ptyt gipsowo-
kartonowych za pomaaackgnictego sznura, pionu akownika murarskiego na podstawie
rysunkow roboczych zweryfikowanych wg wymiaréw rzggistych.

-Plyty gipsowo-kartonowe mady¢ przecinane pittarczow lub recznie pik stolarslg lub ostrym
nozem.

-Wykonczenie nargy i obrzezry powinno by wykonane zgodnie z dokumentatgchniczia. W
miejscach szczegolnie naomych na uszkodzenia mechaniczneayadtosowa listwy ochronne.
-Powierzchnie oktadzin powinny byvykonczone powtok malarslgz farb emulsyjnych lub przez
naklejenie tapet.

-Temperatura pomieszczenia podczas wykonywaniazkigowinna wynosgico najmniej +5°C.
-Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowadk@owych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny léywicksze nk | mm/m.

-Przy odbiorze egciowym podktadu z plackdéw naie sprawdzt ich rozmieszczenie oraz jako
mocowania ich do podia.

-Badanie gotowej okladziny polega na sprawdzeniu:

analezytego przylegania do podia lub podkiadu,

b)zachowania dopuszczalnych odchybétadziny od ptaszczyzny, odchglirawedzi od linii
prostej

Parametry gresu
Parametry ptytek gresowych w g normy PN-En14411

Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matepkiasosci wodnej E<=0,5%.
Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
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Nashkliwo §¢ wodna % PN-EN ISO 10545-& E<=0,5

Wytrzymato$é na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 min.35
<7,5 mm min 750
: : N
Sita famigca N PN-EN ISO 10545-4->7’5 mm min 1300
N

Wspotcz. cielplnej rozszerzalnéci liniowej 10- PN-EN 1SO 10545-6 <9

6/0C
Odpornosé nascieranie wgkebne mm3 PN-EN ISO 10545-€¢ max 175
Skutecznd¢ antyposlizgowa (grupa) DIN 51130 R14
., L . _ a)PN-EN ISO 10545
Odpornosé na czynniki chemiczne: 13 ULA  ULB
a)zasady i kwasy o stabym gteniu b)PN-EN ISO 10545- UHA: UHB
b)zasady i kwasy o0 mocnym ggeniu 13 '
Odpornosé na dma’:gmeérodkow domowego wg. met. bada min UB
uzytku
Odpornosé na plamienie wg. met. bada 3-5

OSADZENIE STOLARKI DRZWIOWEJ

-Przy wbudowywaniu &ieznic drzwi odlegitéci migdzy punktami mocowaniacaieznicy nie
powinny by wigksze nk 75 cm, a maksymalne odleggood naray oscieznicy - nie weksze nk 30
cm.

-Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalenocowad za pomog kotew lub hakéw
osadzanych w murze, albo za pomdgbli.

-Szczeliny powstate portzy cGiciezem i Ggcieznica po osadzeniusgieznicy w sciany zewgtrzne
nalezy wypetnic na obwodzie materialem izolacyjnym, dopuszczongmvgkonywania tego
rodzaju robot.

-Dopuszcza siosadzenie &@ieznic jednoczeénie ze wznoszeniem muru pod warunkiem
zabezpieczenia drewn&oteznicy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

-Warunkiem prawidtowego wbudowania elementow i seigidw metalowych jest sprawdzenie,
czy pomedzy wymiarami elementéw metalowych a wymiarakeieza budowli w ktore majby¢
wbudowane - nie zachagmiezgodnéci wigksze nk dopuszczalne odchyiki wymiarowe.
-Oscieznice okienne, drzwiowe, wrotowe, kraty lub innenedaty metalowe powinny by
dostatecznie zakotwione w przegrodagatiahach i stropach) budynku. W oknach statych bez
skrzydet kotwy powinny giznajdowa& w miejscach klinowania szyb. W elementach ze
skrzydtami otwieranymi kotwy powinny Byumieszczone w miejscach przenoszenia
obcikzen przez zawiasy, tak aby obzenia mogty by przeniesione na budynek.

-Odstp miejsc zakotwienia nie powiniendwickszy niz 400 do 800 mm. Kala strondciany
okiennej, drzwiowej lub kraty Powinnadgo najmniej w trzech miejscach zakotwiona w
budowli. Rodzaj i sposob zakotwienia powiniert bkreslony w dokumentacji technicznej.
Zakotwienie nie powinno obia¢ zdolngci nasnej $cian lub stropéw przylegajych do
wbudowanego elementu.

-Zamiast zakotwienia dopuszcza siocowanie elementow metalowych w budynku przez ich
osadzenie przy pomocy kotkdw rozporowych.

-Pohczenia i mocowania elementow i segmentowayaleykonywa tak, aby przy zmianach
temperatury elementy metalowe mogtysivobodnie wydhzac, kurczy lub przesuwa
-Wbudowywanie elementow i segmentéw metalowycheammasipi¢ dopiero wtedy, kiedy nima
obcihzat czesci nasne budynkow.

-Materiaty wypetniagce wbudowany element metalowy, takie jak szybytypgbetne i
nieprzeroczyste itp., powinny kiyosadzone w sposob pewny i trwaty.
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-Zestawy elementéw i segmenty wbudowywanéiany naley taczy¢ w jednoli catas¢
poprzez spawanie, zgrzewaniesrabowanie, nitowaniedolz klejenie, o ile konstrukcja elementu
badz segmentu nie przewiduje innegozenia.

-Osadzone wcianach okna, drzwi, elementy i segmenty metalésian, okna wystawowe i
sciany okienne powinny léyuszczelnione madzy cciezem a dcieznica badz $ciar w taki sposab,
aby nie nagpowato przewiewanie i przemarzanie lub przeciekiywopadowe;.

-Powstate szczeliny powinny byypetnione elastycznym materiatem uszczedoian, o ile w
opisie robot nie zostat podany inny sposéb uszezemn

-Okna, drzwi Kwietliki otwierane oraz patzenia écieznic z$ciezemo przylegtyclician powinny
by¢ uszczelnione w sposob trwaly | zapewaugjcatkowit szczelné¢. Materiaty uszczelniage
powinny by odporne na drgania i wsisy wynikapce z uytkowania wbudowanych elementow.
-Uszczelnienia ztzy midzy czs$ciami przegrod zewstrznych a elementamiatiz segmentami
powinny spetnid@ wymagania ograniczgge przepuszczal§é powietrza przez przegrody oraz
mie¢ wymagan izolacyjna¢ cieplm przegrody okrdona norma paistwowa

GLADZIE GIPSOWE

1. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WLA SCIWO SCI MATERIALOW

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny énie

oznakowanie znakiem CE co oznaczaadokonano oceny ich zgodiwoze
zharmonizowa normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z
europejsk aprobaid techniczi lub krajows specyfikacy techniczia panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub EuropejskieQbszaru Gospodarczego, uzgan
przez Komisg Europejsk za zgoda z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaragj zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydamzez
producenta, jgeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie Wgne majcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia | bezpietzigva okrélonym przez Komisgj
Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co ozn&a, to wyroby nie podlegage
obowikzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano o@godndci z Polsly
Normg lub aprobat techniczn, badZz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
— okres przydatrimi do Uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowyadwmny odpowiadé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apachaechnicznych).

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycpniginny odpowiada
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat tezzmych.

Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpaeiawymaganiom normy
PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat techmjich.

Zaprawy budowlaneSywane do przygotowania podta pod tynki oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy paoiem powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlamwykie”.

Do zapraw tych nalgy stosowa:

— piaski odpowiadage wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiaday wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszqustaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne pavtinorzy jednolitg

I jednobarwi mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazmzeych;
wymagania dla wapna okitene s w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadagy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wock odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez bhada
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laboratoryjnych mge by stosowana tylko wodoggowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do pagimdpowiadajce wymaganiom

aprobat technicznych.

Warunki przyj ecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych magoy¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace
warunki:

— g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterysiyiidan w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej,

— g wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniag wymagane wigciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumentyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, anvesidniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich rowrkarty katalogowe wyrobow lub

firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkovigbhycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia. igyinateriatéw i wyrobow na budew
powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w wawinny byt przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukproducenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyraipakowanych powinno gy
suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.Cemigstj gzapno suchogaszone w workach
oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskaggontowane fabrycznie powinny &y
przechowywane w oryginalnych, zaméych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, wéto warstw nie wekszej nz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem ayapgzechowywa w zasobnikach

(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw ora przechowywana sktadowiskach otwartych, w
warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem amnny
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmigrrpawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZ EDZI

Sprzet do wykonywania robot tynkowych

Roboty tynkowe mezna wykonywa recznie lub przy ayciu specjalistycznych nagdzi.
Wykonawca jest zobowtany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodsj
niekorzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robot orazda przyjazne
dlasrodowiska

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowyalery stosowa:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przendne zbiorniki na wog,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow, pace metalowe.

WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Transport materiatdw

Wyroby do robot tynkowych magoy¢ przewaone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach zofoych na paletach n&lg
prowadzé sprztem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uitagth luzem wykonuje &i
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recznie. Rczny zatadunek zalecaggprowadzt przy maksymalnym wykorzystaniu
sprztu i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, vagniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu wyroboéw workowanychvpmy umdliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem.
Cement i wapno suchogaszone luzemayapgzewoz¢ cementowozami.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapienneganmprzewoz w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem amnagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoien.
WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT
— Przed przyapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny lzgkaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyodtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziandokumentacji projektowej i
szczegobtowej specyfikacji technicznej, osadzosweeSnice drzwiowe i okienne, §é
nie nalea do tzw. stolarki konfekcjonowane;.
— Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkOw po okresie osiadarskLirczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesty od zakaczenia stanu surowego.
Przy tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktore nie posiagl@gszcze zewgirznej
izolacji cieplnej nalgy zwrdcic uwag: ha maliwos$¢ gwattownego obrienia
temperatury tynkowanego elementu w warunkach zinobwy
— Bez specjalnych oston ogranicgajch wptyw czynnikow atmosferycznych tynki
pocienione zewgtrzne powinny by wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej
pogodzie.
— Wilgotnas¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionyaarwionych
nie mae przekracza80%.
— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powiemzidynku podktadowego nelg
zachowa minimalny czas przerwy technologicznej, dostosomdmwarunkow
pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszySr8 tygodnie, o ile wskazowki
producenta mieszanki tynkarskiej nie stanpiwaczej.
Wymagania dotyczce podiay pod tynki gipsowe
Podiazem mae by powierzchnia bezpgoednio przeznaczona do otynkowania lub
podkiad, na ktéry naktadagsivyprawe.
Tynki gipsowe mana wykonywa& na podtaach:
— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolityczhyqrefabrykowanych),
— z autoklawizowanych betonéw komorkowych,
— z zaprawy cementowe] marki M4-M7,
— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.
Podtaza powinny by réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chéenwod,
szorstkie, suche, nie pye, wolne od wykwitow, bez rys eknig¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinnawygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystage nierébwnéci podiaza naley skt lub zeszlifowa.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podka naley naprawé zaprava cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydarnapsobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumdarhami naley usunyg,
zmywapc odpowiednimi preparatami odttuszcggjmi albo stosuic srodki mechaniczne
(np. piaskowanie).
Z podiazy nalery usum¢ warstwe pylaca oraz odpyk powierzchng.
Wystapce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe poyby zabezpieczone
antykorozyjnie. Podla z ptyt gipsowo-kartonowych powinny niieaszpachlowane styki
ptyt i wkrety mocupce.

19



Podkiady z tynkéw zwyklych powinny spetdisvymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zalmnej w dokumentacji projektowej i specyfikacji teatznej —
odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtga, wskazowki pochodze od producenta mieszanki

tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktoryetkkadana &dzie wyprawa, konieczne me

by¢ wstkpne przygotowanie podia do tynkowania, poprzez jego zighie wod,
zagruntowanie 41z zastosowanigérodkdw zwkekszapcych przyczepni tynku do
podiaza. Jakasrodki zwickszapce przyczepni tynku do podiaa stosowaneas

— obrzutka wsipna,

— zaprawy i szlamy zwkszajce przyczepn,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dziatavstpnego przygotowania podia musi by zgodny z
zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej orgmaganiami dokumentacji
projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej

Wykonanie tynkow gipsowych(gtad: gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a tale wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej diree g w
dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej

Tynki gipsowe mog by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe)

Ze wzgkdu na technik wykonania i sposob obrobienia powierzchni r&mia sk
nastpujace typy tynkéw gipsowych:

— zachgane i gtadzone — wykonywane przez zguiccie pa@ wyprawy do

uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mawierajcych okagte ziarna,
zagkbien w ksztatcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metpdatrysku miotetk, pecdzlem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,

Przy wykonywaniu tynkow naky bezwzgédnie przestrzedanstrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania pgah masy tynkarskiej, a ta&
warunkéw nakladania masy tynkarskiej oraz jejqgehcii.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow naileprzestrzeganastpujacych zasad ogolnych:
— mieszank tynkarsk dobierd tak, by zapewrizgodnd¢ zatazonej w dokumentacii
projektowej i szczegobtowej specyfikacji techniczgajbdci tynku i jego
poszczegolnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaldami producenta wybrane;j
mieszanki tynkarskiej,

— obowhzkowo stosowatechnile wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobieniauyadodne z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenteszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysziej funkcji (profile narokowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z udgieniem zgodr&ei materiatu z
ktorego wykonany jest profil, z przewidywanym ropa tynku,

— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami &skimi np. listwami
naraznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okiennejlzeadwnomiernie na catym
obwodzie,

— w miejscach natmnych na pkniccia zaktada siatle,

_ w naranikach wypuktych i na kragdziach zaktadakatowniki aluminiowe
perforowane.

— nactcia tynku (,kontrolowane gknigcia”) wykonywa przed przysipieniem do
ostatniego etapu wykeozenia tynku np. zacierania, wygtadzaniagcianach
wewrgtrznych nacicia tynku g niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siathkalezy wykonywa zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczoefz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

20



—$wieze tynki wewrrtrzne w okresie letnim powinny Byhronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opaiddeszczu, a w okresie

zimowym przed mrozem,

— tynki wewretrzne, po ich nat®eniu, powinny mié zapewnion dobr wentylac.
Wymagania dotyczce tynkow gipsowych

Przyczepnéé tynku do podtaa polegajca na mechanicznym pakzeniu s¢

zaprawy z podizem powinna zapewéitakie przyleganie i zespolenie tynku z pahm, aby
po stwardnieniu zaprawy nie wygpbwaty odparzenia,ggherze itp. Oznaczenie przyczepeio
tynku do podtaa naley wykonywa wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepiho
poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowyctidrea metogl kwadracikowania
powinna dawé&wynik pozytywny i nie powinna ldymniejsza ni przyczepnéé catego tynku do
podiaza.

Gruba¢ gotowych tynkow w zalaosci od rodzaju podtza i mieszanki

tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby wargiewvinna wynosi 0,2+1,5 cm — z tynie
dla tynkéw jednowarstwowych grufiota powinna wynosi0,2+ 0,4 cm, a dla
wielowarstwowych 0,3+0,8 cm.w tynkach wielowarstwah grubd¢ kazdej warstwy
powinna zawierasic w granicach 0,1-0,5 cm.

Cechy powierzchni otynkowanych

Powierzchnie tynkéw powinny Bygtadkie lub

mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a t@kodznaczasie

jednolita barwa — bez smug i plam oraz p&rétow podtaza. Powierzchnie te nie powinny piyli
Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynku roztworow soli
przenikajcych z podtaa, a take zacieki majce posta trwatychsladow oraz wykwity pléni
itp. 2 niedopuszczalne.

Nie dopuszcza siwyskpowania gcherzy, rys i sgkan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkéw pokrytych powteknalarslg z farb wodnych lub
wodorozciéczalnych powinny pozwatana ich renowagjbez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

Prawidtowosé wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkéw powinny lbytak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym admysKrawedzie przecinania i
powierzchni otynkowanych powinny éyprostoliniowe, a &y dwuscienne utworzone
przez te powierzchnie powinny diatami prostymi lub powinny hyyzgodne z gtami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopusaoe odchytki — jak dla tynkéw
wewrgtrznych kat. 11l wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwia lub wgkbienia na gltadko otynkowanej powierzchni,
nie wynikapce z techniki wykonaniaagsiedopuszczalne.

MONTAZ WYKLADZINY TARKETT

1.Podlae musi by czyste, suche i bezkni¢¢. Nalezy usuraé kurz i zabrudzenia, takie jak
plamy farby, oleju, itd., ktére magmniejsza przyczepnét,. Zwrd uwag;, ze asfalt, wycieki
oleju, srodki impregnujce, slady dtugopisu, itp. magpowodowa odbarwienia.
Zabezpieczenie przed wilgagbirzeprowadza siwedtug lokalnych norm budowlanych. Tam,
gdzie to konieczne, w podto naleey zamontowa skuteczg izolacg przeciwwilgociovd.
Sprawd, czy nie ma wilgoci w podtogach na gruncie, podidynad kottowniami, podtogach z
ogrzewaniem podtogowym lub zawiegeych gogce rury, itd.

Przygotowanie

[ Naley usura¢ kurz i luzne castki. Bardzo chtonne podia lub podtaa o zmiennej
chtonngci nalezy uszczelni wiasciwym podktadem. Powierzchnia zagruntowana muséi by
zupetnie sucha przed rozpgeciem montau.
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Naktadajc masy szpachlowe stosuj takie, ktére spetm@pimalne wymagania norm
budowlanych. UWAGA: Mae wystpi¢ odbarwienie podczas stosowania dw$cowych mas
poliestrowych, jéli sa niewtaciwie

[ Do zaznaczaniaywac tylko otdwka grafitowego. Wszelkidady dtugopisow,
cienkopiséw, zmywalnych i niezmywalnych markerétd, mog powodowé odbarwienia.

[ Jéli wykorzystuje st materiat z kilku rolek, powinny one néi¢e same numery produkciji
I by¢ montowane we wiziwej kolejnaci.

[ Przed instalagjpodtogi naley pozwolic na aklimatyzacje wyktadziny, kleju i podim,
wymagane gwarunki: temperatura pokojawtj. co najmniej 15°C. Wilgotrig wzgledna
powietrza powinna wyno&i30-60%. Rolki nalgy przechowywéa w pomieszczeniu.

[ Rolki naley przechowywa w pozycji pionowej o ile to mdiwe. Nie naley sktadowa
rolek w pozycji piramidalnej. Wszelkie wady matériaalery natychmiast zgtoéiw

najblizszym biurze sprzedy, podajc kolor i numery rolek, podane na etykiecie.

[ Monta nalery przeprowad@ w temperaturze pokojowej co najmniej 15°C. Wilgistn
wzgledna powietrza w pomieszczeniu powinna wya@8-60%. Utrzymuj¢ sam temperatug

I wilgotnos¢ przez co najmniej 72 godziny przed mamta oraz przez caty okres po instalacji i
podczas #lytkowania.

[ 2 doby przed rozpogaem instalacji naley wytaczy¢ ogrzewanie podtogowe ,pozostéawi
wytaczone na czas instalacji oraz rigleapewnd alternatywnezrdédto ogrzewania.

[ 2 doby po zak@zonej instalacji ogrzewanie podtogowe uruchansiapniowo
zwickszapc temperatuy (np.:+l °C/ dzid).

m Klej za pomogKklei przeznaczonych do instalacji wyktadzin PC¥kiadaj pag Al (w

ilosci 0k.250g/m2)

[ Czas instalacji zalmy jest od warunkow takich jak temperatotoczenia, wilgotn&,
absorpcyjnéé podtaza.

[ Bryty naley montowa tak, aby unik&roznic kolorow. Odwracaj bryt, kiedy tylko jest to
mozliwe o 180°.

Dokfadnie naley zwalcow& powierzchng, aby wyktadzina podtogowa dobrze przykleita i
aby usun¢ powietrze. Uwaaj, aby nargzdzie wywane do walcowania podtogi nie rysowato
powierzchni. Naley iy¢ walca dociskowego o masie 50kg-65kg i watkéwaoprzecznie.
Zawsze hdz ostrazny przy przycinaniu, wykonywaniu rowkoéw, itd.

Ksztattowanie nargy, cokotow

m  Cokoty powinny mié okoto IOOmm wysokgci, w przypadku pokryci&cian nadmiar
powinien by nie mniejszy ni 30mm. Dla jak najlepszego przylegania ngleryrowna
powierzchniesciany. Co zapewni szczelne przyleganie wyktadzipgkryciasciennego oraz
wodoodporné taczenia.

MONTAZ REGALOW JEZDNYCH | STALYCH

Konstrukcja szyn i sposéb mocowania w podio  zu.

Szyny musz by¢ wykonane ze stali walcowanej na g, oraz zabezpieczona antykorozyjnie
poprzez ocynkowanie. Konstrukcja szyn i technolagta utazenia powinna zagwarantowa
catkowite poziome ich pok@nie - maksymalna tolerancja £1 mm na metr szyny;
Wymagane g dwa rodzaje szyn: szyny prowade oraz szyny jezdne. Szyny prowack
powinny posiada odpowiednie wyprofilowanie bimi do prowadzenia kota odpowiadeg
wklestej powierzchni wiaca kota prowadicego. Wzdha skrajnych szyn powinny przebiega
tancuchy do prowadzenia nggowych kot zbatych (2 komplety).

Ze wzgkdu na prawidtowe prowadzenie wozkow regatow (pnostibe do szyn) zewirzne
szyny musz by¢ szynami prowadicymi posiadacymi, co najmniej,2 rowki utrzymage
prawidtowy tor jazdy regatu. Pozostate szyny - jezanusz by¢ ptaskie w celu zapewnienia
wiasciwego przeniesienia okxzienia od regatu;

Wymagane jest szyny zamontowane bylty w istagn podiau na odpowiednim
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etapie prac budowlanych.

Konstrukcja podstaw jezdnych i regatow
Podstawy jezdne regatow powinnychyykonane ze stalowej blachy.. Podstawy
regatow jezdnych mugzdy¢ pomalowane lakierem proszkowym wg palety RAL, madnie
powinno odbywa si¢ po gkciu blachy, wykonaniu wszystkich otworéw technatagych i
elementow mocuagych. Podstawy regatow mushky¢ wykonane z dwéch belek gtéwnych oraz
belek poprzecznych. Podstawy muby¢ wykonane z zimnowalcowanej stali
polakierowane od zewtrznej jak i wewRrtrznej strony. Przy kale] podstawie regatu mugz
wystepowa odboje dystansowe, zabezpieazajsisiednie regaly przed uderzeniami i
stanowace ochror przed zgnieceniem dtoni pracownika obstagago regat. Wymagane s
dwa rodzaje kot - kota jezdne ptaskie, ktore wappeniu z szya jezdra ptasks map
zapewni& wiasciwe przeniesienie ohgien z regatu na szyn
oraz kota prowadge, posiadage wyprofilowanie dostosowane do ksztattu szyny
prowadacej, tak aby zapewéiréwnolegty przesuw regatu oraz dodatkowo
zabezpieczaregat przed mdiwoscia zjechania z szyny.
Ze wzgkdu na trwaté¢ systemu oraz prawidtowy i cichobirey przesuw, kota
prowadzce jak i jezdne powinny ldyosadzone na watkach za porpdeezobstugowych kysk
slizgowych. Sciana boczna regatu powinnaday konstrukcji ramowe;.
Wszystkiescianki boczne powinny liywypetniona stal lub ptyta HDF. Wypetnienie to nie
powinno stanowi elementu konstrukcyjnegaianki. Nie dopuszczagpozostawienia
przestrzeni porngdzy wypetnieniem wéciance a krotsgkrawedzia potki. Lakierowanie
scianki ma st odby¢ po wykonaniu wszystkich otworéw technologicznydtworéw do
mocowania potek. Zaczepy do poétek w ksztalcie cekavm dwoma rownolegtymi wypustami
mocupcymi, wykonane z jednego fragmentu stali wysokogalawej, ocynkowanej w
procesie galwanizacji. Otwory $eianie bocznej oraz konstrukcja zaczepow do potajg m
wykluczat przypadkowe wypadanie zaczepow z otworéw orazgmawa stabilnag¢ /np.
przy wyjmowaniu potki. W celu dostosowania wysésigwiatta pétek do przechowywanych
materiatéw, otwory do zamieszczania zaczepow pété&ianie bocznej powinny lgy
rozmieszczone co 20 mm. Nie dopuszczgsrykrecania potek ddcian za
pomoa srub lub w inny sposdéb uniemliwiajacy tatwa i szyblkg regulacg ich
wysokasci. W celu zabezpieczenia zbiorow przed przypadkowrzesuwem nasiednie
potki, wymagane jest zamontowanie tylnego ogrankzzprzesuwu montowanego
pomiedzy dwiema pétkami na tym samym poziomigrtkowym z maliwoscia
jego swobodnego demoutabez uycia narzdzi. W celu zapewnienia odpowiedniej
sztywndci regatow musg by¢ one wyposzone wsrodkowe s¢zenia krzyakowe. Nie
dopuszcza gitrwalego mocowaniagten. Nie dopuszcza sistosowania petnych plecow w
regatach. Kady regat od strony czotowej musibwyposaony w stalowy panel frontowy
ostaniajcy mechanizm naplowy.Kazdy regat przesuwny powinien yyposaony w
blokad: przesuwu. P6tki powinny kgywykonane z blachy stalowej malowanej lakierem
proszkowym. Lakierowanie potek ma odbyinse po wykonaniu wszystkich otworéw
technologicznych i otworow do mocowania poétek igiciu potek.
Wymagana grukig pétki wynosi nie mniej i 30 mm i nie wécej niz 35 mm,
diuzsza krawdz potki powinna by zagkta co najmniej trzykrotnie a krotsza
krawedz, co najmniej dwukrotnie pocatem prostym. Zagte od spodu potki
nachodzce na siebie kragdzie musz by¢ polaczone ze sabw sposéb trwaty.
Nie dopuszcza sizgrzewa jako sposobacizenia krawdzi. Dopuszczalne ohlgienie potki:
minimum 65 kg. Ze wzghu na szybk regulacg ustawienia poétek regulacja zaczepéw ma
odbywa& si¢ bez uycia narzdzi tylko poprzez¢czne wiaenie zaczepu w
odpowiedni otwor wcianie bocznej. Zaczep po vikniu w otwor wcianie
bocznej i po zalzeniu pétki nie mae wystawd poza obrys potki $ciany bocznej
regatu. Konstrukcjaciany bocznej i zaczepu musi pozwale niezalene
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mocowanie zaczepdw po obu stronéciany bocznej regatu.

Ze wzgkdu na bezpieczstwo obstugi oraz przechowywanych materiatdw potki

me mog@ posiada ostrych krawdzi i kantow. Wszystkie regaty wyposme w potk kryjaca
nie stanowica elementu konstrukcyjnego regatu.

Naped

Nalezy zastosowanagd taacuchowo-kotowy z odpowiednio dobraprzektadm
redukcyjry. Przesuw regatu magsbdbywa poprzez trojramienpkorbe. Korba ma by
wykonana z materiatu 0 odpowiedniej wytrzyniaipnatomiast sam uchwyt korby, z materiatu,
ktory zapobiega przed glizgiem dtoni na uchwycie, podczas obrotu korbyhWwgt powinien
obrac& si¢c niezalenie od obrotu catej korby. Diugé ramienia korby powinna zapewnia
bezproblemow obstug przez pracownika obstugi. Przeniesienie sityedapma naspowa
od korby poprzez przekitadnitancuchows na stalowy wat nagglowy zak@czony kotem
zebatym. Wat nagdowy musi st znajdowa w srodkowej czsci wozka jezdnego. Nie
dopuszcza sgitaczenia watka naglowego z watkami kot jezdnych lub prowadych.

Ze wzgkdu na due obcizenie regatow nagl powinien by przekazywany od

korby poprzez system przektadni na kotbate zespolone z watkiem r@lowym

a nasgpnie poprzez watek na kotelzate znajdujce s¢ w przedniej i tylnej cgsci

regatu, zagbiajace st z taacuchami umieszczonym wzdtzewrgtrznych

(skrajnych) szyn. Nie dopuszcza sbzwiagzania napdu, w ktérym przesuw regatu
spowodowany jest np. wadznie sif tarcia pomgdzy kotem jezdnym lub

prowadacym a szya.

Dostawe i montag regaléw statych i jezdnych wykonuje producent.

Opracowat
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